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Nr. 7390113.12.2024

ACENT}A NAIIONAL^ PENTR.U
TIROTECITA MEDTULUT

pentru activitatea desfasurati de 5.C. BERG BANAT 5.R.L. cu sediul in jud. Timi1, mun. Timigoara,str. Calea $agului, nr, 143, ta punctut de lucru din jud" Brasov, ,un. fige..;, iir. Negoiu, hi. r,
avind in vedere:

- prevederite Legii nr. Z78l2Afi privind emisiile industriole, cu madificdrile1;i comptetdrite
ulterioare.

- prevederill O'm. nr. 8181?003 pentru aprobarea Prccedurii de emitere a autorizafiei integrate
de mediu, cu rnodificirile gi compLetirite ulterioare;

- prevederite OUG nr. 195/2005 privind Protectia Mediutui, aprobata cu modificari si comptetari
prin Legea nr.265/2006, cu modificarite si cornptetarite utterioare;- conc[uziite consuttirii in gedinla C.A.T. din data de 05.12.2024 in vederea definitivirii proiectului
AIM;

in urma parcurgerii etapelor procedurate din Ord. I APAA4 nr.818/ZN3 pentru aprobarea procedurii de emitere
a autorizaliei integrate de mediu, cu modificirite ;i comptetErite utterioare, ca urmare a soticitirii depuse de
S.C. BERG BANAT S.R.L., inregistratf, ta Agen[ia pentiu Protec]ia Mediutui Bragov cu nr. 7390 din data de
03.06.2024 ;i completirite uLterioare, a anatizirii documentaliei de srsiinu.* a soticitirii pentru
oblinerea Autorizaliei integrate de mediu revizuita, a comentariilor, sesizirilor, punctelor de vedere
inregistrate in timput derutirii procedurii, a conctuziitor gedinfei CAT din 11.12.2A24 in yederea definitivirii
proiectutui Ali'l, a informirii gi participirii pubticutui, in'conformitate cu art. 24 si art.25, din legea sus
mentionati,

Agentia pentru _Protecfia }tediutui Brasov decide emiterea revizuirii autorizatiei integrate
de mediu nr. BY 01 din 20.01 .zaza, ta punctut de tucru din jud Brasov, mun. regri{, iii.-N"ioii, nr.
1, pentru activiti[ite care intra sub incidenta Legii nr.2781i811 privind emisiiie inirlustriol.i, ar,"*a
nr. 1, pct. 2"3. "Pretucrarea metaletor feroase: c) apticarea de straturi protectoare de metale topite cu
un ftux de intrare de peste 2 tone olel brut pe ori" pi pct. 2,6: "Tratarea de suprafals u **iul"ti? iuu ,
materiatetor ptastice prin procese electrolitice sau chimice in care votumul cuve[or de tratare este mai
mare de 30 mc", operator s.c. BERG BANAT s.R.L.- punct de lucru Fig5ra;.

lrtotivul revizuirii: mirirea capaciti[ii de productie prin preluarea instalatiei de zincare
termico piese mici core a aparlinut societi;ii sc Berg-t{etatcnem ilnt.

Denumirea instala[ie IPPC:
TNSTALATIA DE ZTNCARE TERMTCA
ln urma revizuirii autorizatiei integrate de mediu, pe amptasamentul Berg-Banat SRL vor functiona doua
instatatii de zincare termica, astfel:

' lnstalatia de zincare termica piese mari (capacitate 24000 t/an, 6 t1h );- lnstolatia de zincare termica piese mici (capacitate 4000 t/an, 1 tlhr.
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Categoria de activitate conform:
Anexef 1 la Legea nr. 27il2A13 privind emisiile industriste:

Crt. iDenumire activitate IED

?r

ratarea de supr a metatetor sau a materialetor ptasti
prin procese etectrotitice sau chimice in care volumul c
de tratare este mai mare de 30 mc

Anexei I Ia RegulamenfuJ {CE) nr.16612*fi6 al Parlomentului European gi al Consiliului din
t 8.01 ,20AA , privind tnfiingarea Registrului European al Paluaxgilor Emiyi ;f frc*sferr gi si conf orm
Ghidului inventarului de emisii EttEPIEEA 20t3:

Denumire

.3.c (c) iii a si prelucrarea metatetor feroase prin apticarea de st
re de metal cuo de tratare de 2 t otet brut/ora

6 {f) pentru tratarea suprafetetor si din materiate
folosirea procedeelor electrotitice sau chimice [a care votumul total

det ratare este egat cu 30mc

Activitati (conform cod CAENI: coduri CAEN actualizate conform Ord. INS nr. 337 /7A07, Rev. 2:
. ActivitateaprincipalS:

2561 - Tratarea;i acoperirea rnetatetor {cad CAEN Rev.1:2851}.

Eerg Banat SRL- Punct de tucru Fdgdraq se incodreaza in directiva lED,,, Anexa 1, pct. 2.3. c) tri
pct. 2.6. cu o copocitate maxima de produclie de:

- apticarea de straturi protectoare de metate topite cu un ftux de intrare de peste doui tone
de olet brut pe or5: ftuxul de intrare este de 7 tlo16;

- Tratarea de suprafafi a metaletor sau a materialetor plastice prin procese etectrotitice sau

chimice in care volurnul cuvelor de lratare este rnai mare de 30 mc: votumul util a[ cuvelor
pentru faza de pretratare a piesetor brute din otel prin procese chimice este de 543,90 mc.

ActivitSli direct legate de fluxului tehnologic au loc in lnstolatiile de zincare termica si constau din
pregatirea piesetor din otel prin curatare mecanica prin aticare (doar piesel,e mici) si pretratare chimica
urmata de acoperirea acestora cu un strat de zinc. Procesul de zincare termica (galvanizare catda) are
loc prin scufundarea discontinua a piesetor intr-o baie de zinc. La modu[ generat, a instalatia de zincare
consta dintr-o serie de bai de procesare chimtca (pentru pregatirea preatabila a pieselor) si baia de
zincare. Piesele sunt transportate intre bazine si cufundate 'in bai cu ajutorut podurilor rutante sau a
transpatetitor. Principalete operatii tehnotogice in procesut de zincare termica sunt:

- Receptia si depozitarea materiitor prime si auxitiare.
- Curatare mecanica prin aticare (piese mici)
- Pretratarea chimica a suprafetetor prin degresare, decapare, prespalare si spatare, dezincare

{pentru piesete rebutate) si ftuxare
- Uscarea piesetor
- Zincarea termica prcpriu-zis5
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- Racire, finisare piese zincate, depozitare.

Pe amptasarnentul Berg Banat SRL functioneazi doua instalatii de zincare terrnica, astfel;' lnstalatia de zincore termica piese mari, existenta si autorizata {capacitate 24000 t/an, 6 t/h)' lnstatatia de zincare termica piese mici 
_(9u o gr"uiui; o" 0,1-i G;i o ir,rgt*" de maxim 0,5m)propusa pentru autorizare (capacitate 4000 t/an, 1 t/h).

ln tinii mari, prCIcesul tehnolagic consta din pregatirea piesetor din ote[ prin pretratare mecanica (alicarepiese rnici) si pretratare chirnica (degresare, aicapare, ririjur", ftuxare) urmate de acoperirea acestoracu un strat de zinc' Procesul de zincare termica (gatvanizare caioul are loc diicongnuu prin scufundareapiesetor intr-o baie de_zinc. La modul generat, instatatia de zincare termica consta dintr.o serie de baide procesare chimica (pentru pregatirea prea[abita a plesetr brute din oi*it ii r*i* de zincare. piesete
sunt transportate intre bazine si scufundate in bai cu ajutorul podurilor ruiunt* {instatatia d* zincarepiese mari) sau cu ajutorut cosuritor metatice cu pereti ["rroruti {instatatia de zincare piese mici).Procesul de zincare termici poate fi, [a modul general,'imperfit il ;;;;;rp-importante: pregatireapieselor pentru zincare (curiqare) ;i zincarea teimici propriu-zisa, astfet:- Etapa de pregatire pentru zincare prin :o C,uratarE mecanico (piese rnici), desfasurata in masina de aticare cu tambur, astfet incat inurma aticarii sa fie eliminat tunderul si rugina.o c.urd;are chimica, desfasurata in baite ?e pretratare (degresare, decapare, fluxare sidezincare), astfet incat in urma spatarii chirnice piesele din ot*i brute si 'rie 

laia s6reaclioneze cu zin*ul topit.- Etapa de zincare termicn in cate, piesele de otel brute, pregatite si uscate, pot fi scufundate intr-o baie de zinc topit pentru reatizaiea acoperirii.
Principalete operatii tehnotogice sunt:

a) Receptia si depozitoreo materiiror prime si auxiriare:- Piesele din otet {piese negre} (e urmeaza a fi gatvanizate prin acoperire cu un strat de zincsunt amptasate in zona de productie, astfet:
o ln Hata 1 (piese mari) pe traverse, de unde piesete sunt luate cu podut rutant si

asezate in ftuxut de pretratare chirnica (instataiia de zincare piese mari)o ln Hata.2 {piese mici), pe rafturi metatice, de unde piesete sunt transportate cu
transpalet si motostivuitor si introduse in masina de curatare mecanica prin aticare
{instatatia de zincare pfese mici}' Zincul este primit sub formi de tingouri sau catupuri gi este depozitat in magazia de materiiprime' Acidut clorhidric 33% este lprovizionat cu cisterna si'aepoiitat direct in baite depregatire a suprafetetor.

- Materiatele.auxitiare sunt aprovizionate in arnbatajut originat si depozitate in rnagaziite demateriale chimice.- Buteliite de oxigen utitizate ta intretinere si butetiite de butan gaz utitizate drept combustibit[a motostivuitoare sunt depozitate fiecare in cate un depozit amenajat cu sisteme deprindere corespunzatoare rezervoarelor in care sunt aprovizionate {tuburi de oxigen saubutelii de butan gaz), departe de orice sursa de catdura, riino ampiisiie in depozite partiat
deschise (soproane) asfgurate cu tacat si aerisite.

b) Curatarea mecanico o supiafetefor {piese mici}: Pretratarea mecanica se face prin alicare invederea pregatirii suprafetelor piesetor mici cu-scoput indepartarii tundeiutri ,i a stratutui grosde rugina' Aticarea se face intr-o masina de alicare cu tambur pr*rurrir-.u sistem de fittrare
{Hata 1-lnstatatia dezincare piese mici)cl Pretraturea chimic* a suprafete{or. Pregatirea suprafetetor in vederea zincarii este necesaraavand in vedere ca procesu[ de zincarelermicn are loc doar pe o rufrir.$ .n"t"ri.X-iuiiiichimic' Pregitirea suprafefetor in vederea zincarii cuprinde urmatoarele etape distincte:degresarea, decaparea, prespatarea si spalarea, dezincarea (pentru piesele rebutate) si fluxarea.
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Baile de pretratare chimica sunt amplasate in cuve de retentie din beton protejate antiacid.
Cete doua zone de pretatare chimica {zona pretretare chirnica piese mari din Hala 1 :i zona
pretratare chimica piese mici din Hala 2) sunt prevazute fiecare cu sistem de cotectare cu
scruber de spatare gaze reziduate si demister. 5e disting doua zone de pretratare chimica, astfet:

- Zono de pretrarate chimica aferenta instalatiei de zincsre piese mari (amptasata in Hata
1 ) este formata din bai de proces, astfet: 2 bai de degresare, 5 bai de decapare, 1 baie
de ftuxare, 1 baie de dezincare {stripare), 1 baie de prespatare si 1 baie de spalare, cu
anexele aferente {brangamente, pompe, tubutaturi, sisteme de incitzire bai}.

- Zana de pretrarate chimica aferento instalatiei de zinc*re piese mici (amplasata in Hala
2) este fcrmata din bai de proces, astfel: 1 baie de degresare, 1 baie de decapare, 1 baie
de ftuxare, 1 baie de prespatare si 1 baie de spalare, cu anexete aferente (bran;amente,
pompe, tubutaturi, sisteme de incilzire bai).

d) Uscarea (aferento instolatiei de zincare termica piese mari-Hata 1): Uscarea piesetor mari, dupa
operatia de pretratare chimica, are [oc intr-un tunel de uscare protejat antfacid, prin suftare cu
aer catd recuperat de ta cuptorul baii de zincare. ln tunetut de uscare se gisqte o unitate de
transportor cu [an!. Dupi tratamentul chimic preliminar traversete cu piese rlrntn la nivet
deasupra biitor, astfel incAt rezulti o uscare de suprafali. Componentete care atirni de
traverse gi trebuie uscate sunt conduse cu ajutorut uniti{ilor de transport in tunetut de uscare.
Dupi uscare componentete uscate sunt evacuate din tunetul de uscare in directia biii de zincare"
Constructiv, tunelut de uscare este format dintr-o ptatformi betonatl $ pereli zidili.
Uscarea pieselor mici (Hala 2,): se face natural pana [a introducerea lor in cosul de zincare si

apoi tinute maxim 5 minute deasupra baii de zincare pentru o incalzire usoara.
e) Zinc*rea termica propriu-ztsri. Zincarea consti in imersarea piesetor {pretratate si uscate),

pentru citeva minute, tn zinc topit, [a o temperaturi cuprins$ in intervalut de 450 *5 oC (ta
piesele mari) si la o temperatura de 560:5 oC (la piesete mici). La scoaterea din baia de zincare,
un strat de zinc topit rimine pe stratut de atiaj. In urma r6cirii acestui strat, rezulti un aspect
stritucitor ;i lucios, specific produselor zincate termic. Bail,e de zincarea sunt formate din:

- Baie de zincare piese mari (Hala l): cuva de zincare din o[el, {cu ciptqeaii refractari, izotalie,
cuva de colectare a scurgerilor accidentale de zinc topit); cuptorut biii de zincare (4 arzitoare
cu gaz, co; de evacuare gaze arse, aparate de misura presiune 9i temperaturi, termoetemenfi;
incilzirea biii se face indirect prin sistern de arzitoare cu conyec[ie. ln acest sistem aerul catd
este ccndus prin canalete taterate ate convectorului ;i inviluiesc baia de zincare incilzind-o
uniform); hota de captare nrobita {situati deasupra biii de zincare), instalalie de fittrare (fittru
cu saci, cos de dispersie) si panou de cornandi.

- Baie de zincare piese mici {Hala 2): cuya de zincare (din caramida refractara [a interior si [a
exterior carcasa rnetalica); sursa de caldura (2 arzatoare pe gaz, cos de evacuare gaze arse) hota
de captare situata deasupra baii de zincare, instatatie de fittrare {fittru cu saci}, cos de dispersie,
panou de comanda.

f) Rocire, finisare piese zincate:
- Racirea pieselor mari (Hala 1,) se face prin ventilatie naturata. Excesut de zinc este

indepirtat prin periere. lmperf*c[iunite mici ale pieselor sunt remediate prin vopsire
manuata.

- Racirea piesetar mici (Hala 2l se face prin imersare intr-o baie cu apa rece cu un voturn
util de 1,30 mc .

g) Depozitarea pieselar zincot*: depozitu[ de piese zincate consta intr-o hala betonata, amenajata
corespuilzator pentru depozitarea pieselor in vederea incarcarfi si livrarii catre ctienti.
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Activitati conexe IED
o) Regenerarec solutiei de fluxare in scopul reutitizarii acesteia" Regenerarea sotutiei provenita din

baile de fluxare se face in Insta{afia de regenerore flux, prin tiatare cu solutie de regenerare
(Hegaftux ferokitt) intr-un vas de reactie unde are toc prectpitarea hidroxidutui de fier, sotutia
rezultata fiind concentrata apoi prin intermediut unui fittru presa. Sotutia de ftux regenerata este
recircutata in baia de fluxare prin intermediut unui rezervor pentru sotutii regeneraie, iar slamul
rezultat este evacuat in containere.

b) Epurarea *pelar uzete tehnalogice. Epurarea apelor uzate tehnotogice provenite de la baite de
degresare, baite de spalare si prespatare (cele nerecircutate) precum si apele de spalare epuizate
de [a scruberu[ spatator de gaze reziduate, se face in tnstatatia de epurare ape uzate tehnologice
prin neutratizare cu tapte de var si oxidare cu agent ftoculant {pentru coagutarea fierului), sotutia
rezuttata fiind concentrata apoi prin intermediul unui fittru presa. De ta fittrul presa, slamul rezuttat
este evacuat in containere, iar apa rezultata este colectata intr-un rezervor, de unde €ste trimisa
in fittrut cu pietris, unde are toc epurarea finata. Dupa epurarea finala satutia este trimisa ta
recipientul pentru control final si daca corespunde indicatorilor adrnisi este evacuat in canatizarea
ptuviati existenta (colectorut de ape ptuviate si conventional curate de pe ptatforma industriata
UPRUC), iar daca nu corespunde indicatorilor admisi se reintoarce in procesut de neutra{izare.

c) Epurorea emisiilar de putberi si de goze reziduate: Epurarea emisiitor de noxe se face in functie de
provenienta, astfet:
- Gozele reziduale pravenite din zona de pretratare (pregatire chimica a suprofetelor) oferenta

instalatiei de zincare termico PTESE tAARt (Hotol): Epurarea gazetor reziduate se face prin
exhaustarea gazetor reziduate din zona capsulata si spalarea cu apa in contracurent intr-un
scruber verticat cu umplutura -tip 1RV2500"3M VSP50. Lichidut de spalare este apa care se
recircula, urmand ca dupa epuizare, inainte de evacure, sa fie tratat in statia de epurare ape
uzate tehnotogice.

' Gozele reziduale provenite din zona de pretratare (pregatire chimica a suprafetelor) aferenta
instalatiei de zincare PTESE lvllct {Hala 2): Epurarea gazetor reziduate se face prin exhaustarea
gazetor reziduale prin hote taterale si spalarea cu apa in contracurent intr-un scruber vertical -

tip SCRUBER K20. Lichidul de spalare este apa care se recircuta, urmand ca dupa epuizare,
inainte de evacure, sa fie tratat in statia de epurare ape uzate tehnotogice.

' Gaze reziduole provenite de lo baia de zincare PTESE MAR| {Halal): Epurarea gazelor reziduate
se face cu ajutorut unei instatatii compusa din hota de captare mobita, (dimensionata pe toata
suprafata baii de zincare), tubulatura de absorbtie, ventilator de presiune, tubulatura de
presiune, fittru cu saci, cos de evacuare.

' Gaze reziduate provenite de la bais de zincare PIESE MlCl (Hata 2l: Epuarea gazetor reziduale se
face cu ajutorul unei instatatii compusa din hota de captare, tubutatura de absorbtie, ventilator,
fittru cu saci JET PULSE cu scuturare automata, cos de evacuare.

' Pulberi provenite de {o masina de alicare (Hcla 2): Epurarea se face prin captarea si retinerea
putberitor in cartuse filtrante curatate cu imputsuri de aer.

d) Activitati de transport interfazic. Trasportut piesetor se face astfet :- piesete rnari (Hata 1): prin intermediul poduritor tip monogrida (9 buc), tip monorait (2 buc.) si
tip bigrinda (2 buc.)

- piesele mici (Hata 2): prin intermediul transpaletitor si motostivuitoarelor.
e) Producerea agentului termic. Producerea agentutui termic se face prin combustia gazutui metan,

astfet:
' incalzirea baii de zincare piese mari (Hata 1) se face indirect, prin interrnediut cuptorului baii

de zincare: sistern de 4 arzatoare cu convectie de 650 kW fiecare. ln acest sistem aerul cald este
condus prin canalele laterate ate convectorutui si invatuiesc baia de zincare si o incalzesc
uniforrn,

- incalzireo baii de zincare pise mici {Hata 2) se face indirect, prin interrnediul sursetor de ardere:
sistem de 2 arzatoare cu convectie de 275 kW fiecare.
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- pentru praducereo apei catde in boile de pretratare chimica sunt prevazute: 3 centrate termice
tip Vitorand Mesman cu puterea termica nominata de cate 440 kW fiecare.

- pentru incolzirea spatiilor odministrative si prepararea apei catde menajere este prevazut: 1

boiler tip Junkers tip ZBR 65-1, cu puterea termica nominata de 65 kW .

f) Praducere de energie electrica din surse regenerabite (energie sotara) pentru consum propriu.
Capacitate totata 1CIO,5 kWp.

g) Receptia si depazitarea materii[or prime, a solutiitar uzate si a deseurilar:
o Piesele din otel (piesete negre) ce urrneaza a fi gatvanizate, prin acoperire cu un strat de zinc,

sunt amplasate in halete de productie, astfet:
. ln Hala l, pe traverse, de unde piesele mari sunt luate cu podut rutant si introduse in

ftuxul tehnotogic
. ln Hala ll, pe rafturi metatice de unde piesete mici sunt transportate cu transpalet silsau

motostivuitor si'introduse in fluxul tehnotogic.
o Acidut ctorhidric 13% este aprovizionat cu cisterna si depozitat direct in baite de pregatire a

suprafetetor.
o Materiatete auxiliare sunt aprovizionate in ambatajut originat si depozitate in magazia de

rnateriale chimice.
o Buteliile de oxigen utilizate [a intretinere si buteliite de butan gaz utitizate drept combustibi[ [a

motostivuitoare sunt depozitate fiecare in cate un depozit amenajat cu sisteme de prindere
corespunzatoare rezervoarelor in care sunt aprovizionate (tuburi de oxigen sau butelii de butan
gaz), departe de orice sursa de catdura, fiind amptasate in depozite semideschise (soproane)
asigurate cu lacat si aerisite.

<l Depozitarea solutiitor acide uzate de face astfel:
. in depczitut de acid uzat (Hata 1). Deporitul de acid uzat este acoperit si izotat fiind

prevazut cu cuva de retentie cu protectie antiac'ida (Y= 72 mc) in care sunt amptasate 2
rezervoare de stocare din PEHD. Rezervoarete sunt prevazute cu dispozitive de protectie
supraplin si indicatoare de nivet, pompe, robineti de gotire, conducte de transfer.

. in zona de depozitare sotutii uzate (Hata 2). Zona este prevazuta cu cuva de retentie cu
protectie antiacida in care sunt amptasate rezervoare de stocare (acid uzat cu V= 10
mc, apa de spatare uzata cu V=10 mc si bazin stocare ftux uzat cu V= 2 rnc). Rezervoarele
sunt prevazute cu dispozitive de prat*ctie supraplin si indicatoare de nivet, pornpe,
robineti de golire, conducte de transfer.

o Depozitarea deseurilor se face selectiv, in functie de provenienta, in zone amenajate
corespunzator.

Decizia a fost tuati in urma verificXrii documentaliei depuse, a verificdrii arnptasamentutui
societ;fii, tn urma consuttirii publicutui ;i a autoritililor pubtice competente, membre ate Cotectivului
de Anatizi Tehnici.

Autoritatea competenti pentru protec{ia mediutui a asigurat $i garantat accesul liber [a
informalie at publicutui ;i participarea acestuia la luarea decjziei in activitatea de autorizare din punct
de vedere al protecfiei mediutui. Astfet:

- solicitarea de emitere a revizuirii autorizaliei integrate de mediu a fost'adusi ta cunogtinli
publicutui prin anunfuri repetate in mass-media;

- publicul a fost consuttat ca urrnare a organizlrii ;edinfei de dezbatere pubt'ici in data de
A2JA.2074. Mediatizarea dezbaterii pubtice a fost reatizati conform prevederitor legale in
vigoare. Documentafia supusi dezbaterii a fost afisati pe site-ul APM Brasov
http://w-ww.anp{I.rolweb/apm-brqsov/docum-e0tatii-pro-Eeduta-jluto,l"izarg, iar observa[iile,
sugestiile, prcpunerile pubticutui s-au primit in scris [a adresa de e-mait:
qlliee@aunobv. alplurq ;- in urrna desfi;uririi dezbaterii pubtice din data de 02.10.2024 nu au fost inregistrate observalii
ate publicutui;
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- documentalia.de sus{inere a soticitlrii de emitere a revizuirii autorizatiei integrate de rnediu a
fost accesibiti pentru consuttare de citre pubtic pe toatS durata'derutlr'ii procedurii de
autorizare, [a sediu[ Agenqiei pentru Proteclia Mediutui Brascv;

Decizia de emitere a revizuirii autorizafiei integrate de m*diu se bazeazi pe respectarea
prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, respectiv:

- luarea tuturor mlsurilor de prevenire eficienti a potuirii, in speciat prin recurgerea [a cele rnai
bune tehnici disponibite;

- luarea misurilor care si asigure ci nici o potuare semnificativX nu va fi produsa;
- evitarea producerii de de;eurf, iar in cazul in care aceasta nu poate fi evitatS, valorificarea ior,

iar in caz de irnposibilitate tehnicl pi economici, neutratizarea ;i etirninarea acestora, evitindu-
se sau reducindu-se impactul asupra mediutui;

- utitizarea eficienti a energiei;
- luarea m6surilor necesare pentru prevenirea potuiritor accidentale $ lirnitarea consecinletor

acestora;
- luarea misuritor necesare, in cazul incetirii definitive a activit5lii, pentru evitarea oriciru'i risc

de poluare Ei pentru aducerea amptasamentului ?ntr-o stare care si permit6 reutiliuarea
acestuia.
Titutarut activitifii este obtigat si efectueze raportiri periodice, care cuprind rezuttatete

supravegherii emisiilor si care sunt puse ta dispozi[ia pubticutui.

. Confinutul autorizafiei integrate de mediu revizuite va fi pus ta dispozilia pubticutui interesat
ta punctul de lucru at 5.C. BERG BANAT 5.R.L., la sediut Agentiei pentru Protectia Mediului Brasov gi ta
sediul Primiriei Municipiutui Brasov, pe toate durata funclionirii instataliei.

Prezenta decizie se va pubtica pe site-ul Agentiei pentru Protectia Mediutui Brasov, se va afiqa
[a sediut propriu at,Agentiei pentru Protectia Mediutui Brascv, str. Politehnicii, nr. 3 si se va face pubtici
in mass-media prin grija titutarutui de activitate ;i se va afiga ta sediul gi pe site-ut Primiriei Municipiutui
Brasov, iudetut Brasov.

Proiectul, autoriza[iei integrate de rnediu revizuite va fi accesibit pubticutui interesat pe site-ut
Agenti ei pent r u P ratecfi a Medi u I ui B rasoy hX!UlJ_apnby,,anpj1t.-!:q.

A{enfiuni despre procedura de contestare administrativi si contecios administrativ5:
Orice-persaanfr care face parte din publ,icut interesat gi care are un interes tegitim $au se

consider[ tezati intr-un drept a[ siu se poate adresa instanlei de contencios administrativ competente
pentru a contesta, din punct de vedere procedural sau substanfial, deciziite, actete sau omisiunile care
fac obiectut participirii pubticutui, previzute de Legea nr.27812013 privind emisiile industrtale, cu
rsspectarsa dispoziliitor Legii contendasului administrativ nr. 55412004, cu rnodificirite utterioare.

Solulionarea cererii se face potrivit dispoziliitor Leg'ii nr. 554/?004, cu madificirite utterioare.
lnainte de a se adresa instan(ei de contencios administrativ cornpetente, persoanele iezate,

trebuie si solicite autoriti[ii pubtice centrate pentru proteclia mediutui, in termen de 30 de zite de La

data aducerii [a cunogtinla pubticului a deciziei de emitere sau de respingere a autorizatiei integrate
de mediu revizuite, revocarea, in tot cri in parte, a deciziitor sau a actetor contestate ori ducerla ta
indeptinire a actetor sau acfiunitor considerate a fi fost omise ;i care fac obiectut participirii pubticului.

- Autoritatea pubtici pentru prote*fia mediului are obligalia de a rf,spunde la ptAngerea preatabiti
in termen de 30 de zite de la data inregistririi acesteia ta autoritatea respectivX.

Procedura administrativ5 prealabili este gratuiti ;i trebuie si fie echitabit5, corecti gi
rapidS.

_ Oblervaliite pubticului se pot transmite in scris ta sediut Agentiei pentru Protectia Mediutui
Brasov, din Brasov, str.Potitehnicii nr,3, sau eteatronic la adresa gffig_e_ga*mhy-anffm*rB,;i citre
Ministerul Mediutui, Apetor si Paduritor [a fax. 021 /4089615.
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Termenu[ tegat pin[ [a care se pot inainta observa[iiLe publ,icutui este de 30 de zite de ta primut
anun! pubtic, Agentia pentru Protectia Mediutui Brasov urmdnd a fi informatl asupra inaintirii acestora
in scris la sediut din rnun. Brasov, str. Potitehnicii, nr. 3 sau electronic [a adresa de e-mail
office@a$mbv.anrm. ro.

Dupa 30 zile de [a primul anun! pubtic al deciziei de emitere a reyizuirii autorizaliei integrate de
mediu, ?n lipsa unor observafii fundamentate din partea publicului, autoritatea p*ntru prateclia
mediului emite autorizatia integrati de mediu revizuiti.

Decizio a fost luatd ?n urmo consultdrii autoritdtilor membre C.A.T", intrunit tn dat* de
11.12..247.4.

DIRECTOR EXECUTIV,,
BANCILA

iNrocmr:
Consitier Adriana nft UANU

rn-}_o *> {y r"{

AGENIA PENTRU FROTECTTA A.IEDIULUI BRAsOV
Adresa: str. Potitehnicii, nr.}, Bra5ov, Cod poFtat 500019

tEF SERVTCiU A"A.A.,
Liliana Cristina COPACEA
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